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Реферат. В статье представлены результаты исследований влияния параметров номенклатуры изделий на показатели 
освоения проектных мощностей предприятий индустриального домостроения. В качестве анализируемых параметров 
номенклатуры изделий приняты их количество и бетоноемкость в пересчете на 1 м2 общей площади, а также ти- 
ражность изделий. Отмечается, что расчеты производственной мощности и основных технико-экономических  
показателей производства на стадии технологического проектирования базируются на номенклатуре изделий типовой 
блок-секции серии дома. При этом архитектурная индивидуальность, гибкость планировочных и конструктивных 
решений жилых зданий в индустриальном исполнении требуют разнообразия модификаций блок-секций, что нераз-
рывно связано с ростом номенклатуры выпускаемых изделий. Расширение номенклатуры изделий для модификаций 
блок-секций в производственной программе предприятий является объективной закономерностью, которую необхо-
димо учитывать при технологическом проектировании новых или реконструкции действующих предприятий, плани-
ровании производственных программ строительства жилья. Зафиксированы значительные колебания параметров 
номенклатуры изделий в производственных программах предприятий индустриального домостроения. Выполнен 
регрессионный анализ параметров номенклатуры изделий производственных программ предприятий индустриаль- 
ного домостроения. Установлена зависимость номенклатуры изделий от доли точечных домов в программах строи-
тельства жилья. Выделены основные параметры домов, определяющие колебания номенклатуры изделий, к которым 
относят этажность и количество секций в комплектации дома. Принимая во внимание факт существенного влияния 
номенклатуры изделий на производственную мощность предприятий, установлена зависимость показателя соответ-
ствия бетоноемкости изделий 1 м2 общей площади на показатели производственной мощности. Достоверность полу-
ченных математических моделей подтверждена результатами статистической обработки результатов исследований  
и верификацией моделей в расчетах действующей производственной мощности предприятий. 
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Abstract. The paper presents the results of research of the influence of product range parameters on the indicators of deve- 
lopment of the design capacities of precast construction plants. The quantity and concrete consumption of products in terms 
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of  1 m2 of total area,  as well as the circulation of products,  have been taken as the analyzed parameters of product range. 
It is noted that calculations of production capacity and basic technical and economic indicators of production at the stage  
of technological design are based on the product range of a typical block section of a house series. At the same time, architec-
tural individuality, flexibility of planning and design solutions of prefabricated houses buildings in industrial design require  
a variety of modifications of block sections, which is inextricably linked with the growth of the range of manufactured products. 
Expansion of the range of products for modifications of block sections in the production program of plants is an objective regularity 
that should be taken into account in the technological design of new or reconstruction of  existing precast constructions plants  
and planning production programs for housing construction. Significant fluctuations in the parameters of the product range in the 
production programs of plants have been recorded. A regression analysis of the parameters of the range products of production 
programs of precast construction plants  has been carried out. The dependence of product range on the share of dotted houses  
in housing construction programs has been established. The main parameters of houses determining fluctuations in the range  
of products have been identified, which include the number of storeys and the number of sections in the house configuration. 
Taking into account the fact of the significant influence of  the product range on the production capacity of plants, the dependence 
of the indicator of compliance of the concrete capacity of products with 1 m2 of total area on the production capacity indicators has 
been established. The reliability of the obtained mathematical models is confirmed by the results of statistical processing of research 
results and verification of models in calculations of the current production capacity of plants. 
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product range 
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Введение 

Индустриальное домостроение – одно из 
наиболее интенсивно развивающихся направ-
лений исследований в области строительства  
и строительных технологий. Это утверждение  
в полной мере подтверждается ростом публи-
кационной активности и основных показателей, 
характеризующих научный уровень, актуаль-
ность, авторитетность и вовлеченность в иссле-
дования в данной предметной области [1]. В [2, 3] 
установлено, что основным направлением по-
вышения эффективности индустриального  
домостроения является разработка организа- 
ционно-технологических решений управления 
производством с учетом индивидуальных осо-
бенностей предприятий, а одним из сдержи- 
вающих факторов интенсивного развития – 
полная зависимость темпов строительства от 
производительности и эффективности органи-
зации производства. На основании анализа ра-
бот [4–7] можно утверждать, что недостаточ-
ный уровень организации производства и учет 
факторов, оказывающих влияние на технико-
экономические показатели производства, явля-
ются основными узкими местами индустриаль-
ного домостроения, риском срыва графиков 
производства строительно-монтажных работ, 
увеличения нормативных сроков и стоимости 
строительства по причине нарушения поставок 
сборных железобетонных изделий. Практика 
показывает, что все сказанное не способствует 
реализации основных преимуществ индустри-

ального домостроения перед другими методами 
строительства в части сокращения стоимости  
и сроков строительства. 

С учетом актуальности приведенных фактов 
для отечественной практики индустриального 
домостроения требуется активизация исследо-
ваний в данных направлениях. Теоретический 
анализ литературы позволил выделить основ-
ные факторы, влияющие на эффективность 
производства. Так, в [8–11] определено влияние 
на производительность технологических линий 
раскладки изделий и загрузки форм. В [4] уста-
новлена зависимость эффективности производ-
ства от способа управления производством. 
Влияние сложности изделий на общую про-
должительность работ установлено в работе [5]. 
В [12] приведены исследования влияния на эф-
фективность производства выпуска разнотип-
ной продукции на технологической линии и 
приведены рекомендации ориентации произ-
водственных линий на выпуск однотипных из-
делий. Однако исследования в анализируемых 
публикациях направлены, прежде всего, на ре-
шение последствий, а не на установление при-
чин недоосвоения производственных мощно-
стей предприятий. 

В [13] установлены факты снижения про-
ектных производственных мощностей пред-
приятий. В качестве одной из основных причин 
определено расширение номенклатуры изделий 
в объеме комплектации домов типовых серий. 
Известно, что номенклатура изделий находится 
в прямой зависимости от архитектурной инди-
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видуальности и гибкости конструктивно-плани- 
ровочных решений зданий, в том числе доли 
индивидуальных жилых домов коттеджного 
типа в производственной программе строитель-
ства жилья, и как важный экономический пока-
затель оказывает существенное влияние на про-
изводственную мощность предприятий [14–18].  

По данным [18–19], при содержании инди-
видуальных жилых домов коттеджного типа в 
производственной программе предприятия бо-
лее 15 % зафиксировано снижение мощности 
по панелям наружных стен на уровне 15–17 %, 
по панелям перекрытия – 18–27 %. В [17] при-
водятся данные снижения мощности на 15–18 % 
при содержании в производственной програм-
ме предприятия более 30 % точечных домов. 
Приведенные факты свидетельствуют о зави-
симости показателей производственной мощ-
ности от модификаций типов домов в произ-
водственной программе строительства жилья. 
Однако приведенные факты требуют установ-
ления причин и закономерностей изменения 
параметров номенклатуры изделий и влияния 
этих параметров на показатели освоения произ-
водственных мощностей предприятий.  

Расчеты проектной производственной мощ-
ности и основных технико-экономических по-
казателей производства на стадии технологиче-
ского проектирования базируются на номен-
клатуре изделий типовой блок-секции серии 
дома, что, по данным [14], не является досто-
верной информацией.  

Как подтверждает практика индустриально-
го домостроения, расширение номенклатуры 
изделий для модификаций блок-секций в про-
изводственной программе предприятий являет-
ся объективной закономерностью, которую 
необходимо учитывать при технологическом 
проектировании новых или реконструкции дей-
ствующих предприятий, планировании произ-
водственных программ строительства жилья. 
Это важный и принципиально новый подход  
к планированию и организации производства  
с учетом низкой тиражности и высокой доли 
точечных домов в производственной програм-
ме предприятий на современном этапе развития 
индустриального домостроения.  

В качестве анализируемых параметров но-
менклатуры изделий в исследованиях приня- 
ты их количество и бетоноемкость в пересчете 
на 1 м2 общей площади, а также тиражность 
изделий. 

Установленные отклонения параметров но-
менклатуры изделий в производственных про-
граммах предприятий позволят определять фак-
тические показатели освоения производственных 
мощностей, назначать необходимые резервы при 
расчете проектных производственных мощ- 
ностей новых или действующих предприятий. 
Выявленные закономерности влияния номенкла-
туры изделий на производственную мощность 
могут служить базой для разработки решений 
снижения этой зависимости, проектирования 
организационно-технологических решений про-
изводства широкой и изменяющейся номенкла-
туры изделий, выбора эффективного способа 
производства. 

Анализ номенклатуры изделий  
производственной программы  
предприятий 

При формировании номенклатуры изде- 
лия разделяют на типоразмеры, марки и ти- 
пы [15, 18]. Типоразмеры определяют длину, 
ширину и толщину. Марки означают индиви-
дуальные номера взаимозаменяемых изделий,  
а типы характеризуют функциональное значе-
ние изделия в системе здания (панели на- 
ружных или внутренних стен, перекрытий и т. д.). 

Соотношение типов изделий в номенклату-
ре производственной программы предприятий 
имеет важное значение при определении пара-
метров технологических линий для синхронно-
го выпуска изделий и обеспечения тем самым 
полной комплектации домов.  

Установлено, что для проектирования орга-
низационно-технологических решений выпуска 
изделий важны два параметра: количество и 
объем изделий каждого типа в номенклатуре 
серий. Первый параметр – общее количество 
изделий – используется в качестве исходных 
данных при раскладке изделий и расчете по-
требности в формах и бортоснастке. Второй 
параметр является исходным показателем при 
расчете производительности и подборе ведуще-
го технологического оборудования, определе-
нии параметров складского хозяйства сырьевых 
материалов и комплектующих. Но следует от-
метить, что в качестве расчетной единицы из-
мерения показателя производственной мощно-
сти принимаются оба параметра. 

Таким образом, для характеристики распре-
деления типов изделий в номенклатуре совре-
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менных серий домов проведен анализ количе-
ства и бетоноемкости изделий в номенклатуре 
девяти типовых блок-секций. Данные распре-
деления типов изделий в номенклатуре изделий 
типовых блок-секций представлены на рис. 1.  

Данные анализа номенклатуры типовых 
блок-секций представлены в табл. 1. 

Известно, что изменение параметров но-
менклатуры изделий влияет на трудозатраты 
производства и показатели производственной 
мощности [14, 17, 18]. Современные тенденции 
к индивидуальности и архитектурной вырази-
тельности, гибкости конструктивно-планиро- 
вочных решений домов в индустриальном  
исполнении, строительство индивидуальных 
домов коттеджного типа из сборных железобе-
тонных изделий являются следствием роста 
общего количества изделий и марок в номен-
клатуре производственной программы пред-
приятий. Это, прежде всего, приводит к росту 

переналадок форм и основного технологиче-
ского оборудования. В свою очередь, снижение 
тиражности изделий вызывает увеличение но-
менклатуры бортоснастки при снижении ее за-
грузки, что приводит к росту оперативного 
склада бортоснастки и материалоемкости про-
изводства [18].  

Для анализа изменения номенклатуры изде-
лий модификаций блок-секций проведены ис-
следования годовой производственной програм-
мы трех предприятий индустриального домо-
строения: ГП «Витебский ДСК» (серия 11-108), 
ОАО «Гомельский ДСК» (серия 152М), ОАО 
«Бобруйский завод КПД» (серия БО 24.10). 
В табл. 2 представлены средние показатели па-
раметров номенклатуры изделий в производ-
ственной программе предприятий. Отклонения 
усредненных параметров номенклатуры изде-
лий модификаций блок-секций от типовых 
представлены на рис. 2. 

  а    б 

  Рис. 1. Доля изделий в номенклатуре типовых серий: а – по бетоноемкости изделий, м3; b – по количеству изделий, шт. 

Fig. 1. Portion of products in the range of typical block sections:  
a – by concrete capacity of products, m3; b – by number of products, pcs. 

Таблица 1 
Аналитические данные параметров номенклатуры изделий типовых блок-секций 

Analytical data of parameters product range of typical block sections 
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152 М  10 2860 0,08 0,20 4,0 0,2 0,215 10,6 0,11 0,2 5,3 0,21 0,07 9,6 1702 1691,7 0,60 0,68 231 7,4 

11-108 10 2568,8 0,06 0,24 3,4 0,14 0,15 8,3 0,08 0,18 5,0 0,18 0,12 6,2 1191 1503,8 0,46 0,69 206 5,8 

БО 24.10 9 3706,1 0,06 0,21 6,4 0,10 0,17 5,1 0,08 0,17 3,4 0,13 0,07 11,7 1376 1978,1 0,37 0,62 239 5,8 

 Среднеарифметический  
 показатель 

0,07 0,21 4,6 0,15 0,18 8,0 0,10 0,18 4,5 0,17 0,09 9,2 0,48 0,66 6,3 

 Среднеквадратическое  
 отклонение: 

0,01 0,02 1,6 0,05 0,03 2,7 0,01 0,02 1,00 0,04 0,03 2,8 0,11 0,04 0,92 

 Коэффициент вариации, % 17 10 34 34 19 34 16 8 22 23 36 30 24 6 15 



Строительство  

132 Наука 
техника. Т. 23, № 2 (2024)и 

Science and Technique. V. 23, No 2 (2024) 

Таблица 2  
Усредненные показатели параметров номенклатуры изделий модификаций блок-секций 

Average indicators for product range parameters of block section modifications 
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панели 

Внутренние 
стеновые  
панели 

Плиты  
перекрытия 

Изделия 
добора 

Всего по серии 
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3  

 ш
т.

/м
2  
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3 /м

2  

 К
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ес
тв
о 

 
 м
ар
ок

 

 Т
ир
аж

но
ст
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152М 10,0 5767,1 2,1 0,10 0,25 3,4 0,20 0,25 6,3 0,12 0,22 4,4 0,24 0,08 3714 4433,0 0,67 0,80 455 4,7 

11-108 10,2 6568,3 2,8 0,09 0,28 2,7 0,17 0,16 5,9 0,08 0,18 3,9 0,07 0,18 2537 4949,1 0,41 0,80 515 4,6 

БО 24.10 8,4 5698,8 2,3 0,09 0,21 5,4 0,13 0,21 4,8 0,09 0,20 3,1 0,18 0,09 2752 3881,5 0,49 0,70 398 4,2 

 Среднеарифметический 
 показатель 0,09 0,25 3,8 0,2 0,2 5,7 0,1 0,2 3,8 0,2 0,1 0,5 0,8 4,5 
 Среднеквадратическое  
 отклонение 0,00 0,04 1,4 0,04 0,04 0,8 0,02 0,02 0,6 0,09 0,05 0,13 0,06 0,2 

 Коэффициент вариации, % 4 15 36 21 22 13 21 8 17 54 47 25 8 5 

  а    b 

 с 

Как видно из графиков, представленных на 
рис. 2, бетоноемкость и общее количество из-
делий в пересчете на 1 м2 общей площади для 
модификаций блок-секций в производственной 
программе предприятий увеличились, а тираж-
ность изделий снизилась в сравнении с номен-
клатурой типовых блок-секции соответствую-
щих серий.  

Важным является исследование колебаний 
параметров номенклатуры изделий, которые,  
в первую очередь, характеризуют объемность 
номенклатуры производственной программы 
предприятия. Также следует отметить, что,  
по данным [14], колебания параметров номен-
клатуры изделий являются основной причиной 
колебаний производственной мощности пред-
приятий.  

 

Рис. 2. Отклонения усредненных параметров  
номенклатуры изделий модификаций блок-секций  
от типовых блок-секций: а – бетоноемкость изделий  
в пересчете на 1 м2 общей площади; b – количество 

изделий в пересчете на 1 м2 общей площади;  
c – тиражность изделий 

Fig. 2. Deviations of average parameters  
in product range of block section modifications  

from standard block sections: 
а – concrete intensity of products per 1m2 of total area; 

b – number of products per 1 m2 of total area;  
c – circulation of products 
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На рис. 3 приведены графики колебания по-
казателей бетоноемкости и количества изделий 
в пересчете на 1 м2 общей площади, а также 

тиражности изделий для модификаций блок-
секций в производственных программах пред-
приятий. 

  a 

  b 

  с 

Fig. 3. Fluctuations in parameters of product range of block section modifications in construction program of plants: 
а – concrete intensity of products per 1 m2 of total area; b – number of products per 1 m2 of the total area; c – repeatability of products 

Анализ данных, представленных на
рис. 3, свидетельствует о значительных
колебаниях параметров номенклатуры
изделий модификаций блок-секций в
производственной программе предпри-
ятий. В соответствии с приведенными
фактами следует установить влияние
колебаний параметров номенклатуры
изделий на производственную мощ-
ность предприятий и определить зави-
симость этих колебаний от доли точеч-
ных домов в производственной про-
грамме предприятий, этажности и
набора секций в комплектации домов. 

Исследование влияния  
доли точечных домов  
в производственной  
программе предприятий  
на номенклатуру изделий 

Для установления зависимости ро-
ста номенклатуры изделий от индиви-
дуальности архитектурных и конструк-
тивно-планировочных решений моди-
фикаций блок-секций домов выполнен
анализ производственных программ
шести предприятий индустриального
домостроения. Результаты представ-
лены в табл. 3.  

Как показывают аналитические дан-
ные в табл. 3, номенклатура только ос-
новных типов сборных железобетонных
изделий (наружных стеновых панелей,
внутренних стеновых панелей и плит
перекрытия) на современном этапе раз-
вития индустриального домостроения в
годовой программе строительства до-
стигает 6000 марок и более.  

Рис. 3. Колебания параметров номенклатуры 
изделий модификаций блок-секций  

в производственных программах предприятий:  
а – бетоноемкость изделий в пересчете на 1 м2 

общей площади; b – количество изделий  
в пересчете на 1 м2 общей площади;  

c – тиражность изделий 
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Таблица 3 
Количество марок в номенклатуре изделий годовой программы строительства 

Number of brands in the product range of annual construction program 

Предприятие Серия 
Количество марок основных 
изделий в годовой программе 

строительства уi, шт. 

Общее количество 
домов, шт. 

Количество  
точечных  

домов хi, шт. 

ГП «Витебский ДСК» 11-108 639 19 3

ОАО «Гомельский ДСК» 152М 6497 27 23

ОАО «МАПИД» 
М464-У 2231 25 17

М464-М 1270 9 8

ОАО «Борисовжилстрой» МС-50 1106 28 5

ОАО «Строительно-монтажный  
трест № 16, г. Новополоцк» 90Н 158 6 2

ОАО «Бобруйский завод КПД» БО24.10 1308 14 11

Зафиксирована функциональная зависимость 
изменения номенклатуры изделий от количе- 
ства точечных жилых домов типовых серий  
в годовой программе строительства жилья, ко-
торая представлена на рис. 4. 

Исследование зависимости колебаний  
номенклатуры изделий от этажности  
и набора секций в комплектации домов 

Для установления зависимости соответствия 
количества изделий и бетоноемкости изделий  
1 м2 общей площади от этажности и количест- 

ва секций в комплектации домов проведен  
регрессионный анализ данных производст- 
венной программы четырех предприятий  
индустриального домостроения: ГП «Витеб- 
ский ДСК» (серия 11-108), ОАО «Гомельский 
ДСК» (серия 152М), ОАО «Бобруйский за- 
вод КПД» (серия БО 24.10), ОАО «МАПИД» 
(серия М464-У1). После проведения стати- 
стической обработки данных регрессионного 
анализа получены модели зависимости соот-
ветствия количества (Кs) и бетоноемкости изде-
лий (Кб) 1 м2 общей площади от этажности  
и числа секций (табл. 4).  

Рис. 4. Зависимость числа марок изделий от количества точечных домов в программе строительства 

Fig. 4. Dependence of the number of product brands on the number of single-family houses in the construction program 

 у = 110,15х1,1866 
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Tаблица 4 
Зависимость соответствия количества  

и бетоноемкости изделий 1 м2 общей площади  
от этажности и количества секций 

Dependencies of correspondence of the number  
of products and concrete capacity of products per 1 m2  

of total area depending on the number  
of floors and number of sections 

Серия Зависимость 

Множествен- 
ный коэффи- 
циент кор- 
реляции R 

Коэффи-
циент 

детерми-
нации R2 

11-108
Кs = 0,636Х1

–0,126Х2
–0,203 0,87 0,75 

Кб = 0,961Х1
–0,014Х2

–0,210 0,87 0,76 

152 М 
Кs = 0,833Х1

–0,085Х2
0,011 0,85 0,72 

Кб = 1,129Х1
–0,127Х2

–0,085 0,87 0,76 

БО 24.10 
Кs = 0,831Х1

–0,254Х2
–0,019 0,90 0,82 

Кб = 1,476Х1
–0,311Х2

–0,089 0,89 0,79 

М464-У1 
Кs = 0,626Х1

–0,067Х2
–0,041 0,86 0,74 

Кб = 0,744Х1
–0,022Х2

–0,043 0,84 0,71 

На основании полученных моделей рассчи-
тано изменение соответствия бетоноемкости 
изделий 1 м2 общей площади от этажности  
и количества секций в комплектации домов. 
Полученные значения для четырех анализиру-
емых серий домов приведены в табл. 5. 

Анализ производственных программ пред-
приятий показал, что количество секций в ком-
плектации основной массы домов не превыша-

ет 4, при этом этажность имеет значительные 
колебания от 3 до 18 этажей. Зафиксированы 
лишь единичные точечные дома в производ-
ственных программах с набором секций 5 и бо-
лее. Таким образом, для анализа приняты огра-
ничения в наборе секций от 1 до 4 и этажности 
домов от 3 до 18. На рис. 5–8 представлены от-
клонения показателей освоения производствен-
ных мощностей от проектных значений, уста-
новленных по параметрам соответствия бето-
ноемкости изделий 1 м2 общей площади. 
Диапазон колебаний показателей освоения 
производственных мощностей на графиках де-
монстрирует влияние количества секций для 
соответствующей этажности домов. 

Анализируя данные, приведенные на графи-
ках, можно утверждать о влиянии номенклату-
ры изделий на показатели производственной 
мощности предприятий. При этом установлено, 
что этажность и количество секций в ком-
плектации домов являются основными пара-
метрами, которые определяют колебания пара-
метров номенклатуры изделий. Следует также 
отметить, что колебания номенклатуры изде-
лий в зависимости от этажности и набора сек-
ций для различных серий имеют индивидуаль-
ные функциональные зависимости.  

Таблица 5  
Расчетные значения соответствия бетоноемкости изделий 1 м2 общей площади 

Calculated values for compliance with the concrete capacity of products per 1 m2 of total area 

Серия 
Секции,  
шт. 

Этажи, шт. 
Колебания  
значений 

Отклонения  
от показателя  

типовой  
блок-секции 3 6 9 12 15 18

11-108

1 0,95 0,94 0,93 0,93 0,93 0,92 

0,69–0,95 
0,0 

+0,26

2 0,82 0,81 0,81 0,80 0,80 0,80 

3 0,75 0,74 0,74 0,74 0,74 0,73 

4 0,71 0,70 0,70 0,69 0,69 0,69 

 152М 

1 0,98 0,90 0,85 0,82 0,80 0,78 

0,69–0,98 
–0,01

+0,3

2 0,93 0,85 0,80 0,78 0,75 0,74 

3 0,89 0,82 0,78 0,75 0,73 0,71 

4 0,87 0,80 0,76 0,73 0,71 0,69 

 БО 24.10 

1 1,05 0,84 0,74 0,68 0,64 0,60 

0,53–1,05 
–0,09

+0,43

2 0,99 0,79 0,70 0,64 0,60 0,56 

3 0,95 0,77 0,68 0,62 0,58 0,54 

4 0,93 0,75 0,66 0,60 0,56 0,53 

 М464-У1 

1 0,73 0,72 0,71 0,71 0,70 0,70 

0,66–0,73 
+0,03

+0,10

2 0,71 0,69 0,69 0,68 0,68 0,68 

3 0,69 0,68 0,68 0,67 0,67 0,67 

4 0,68 0,67 0,67 0,66 0,66 0,66 
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  Количества этажей, шт. 

Рис. 5. Освоение проектных мощностей в зависимости от этажности и количества секций  
для модификаций блок-секций серии 11-108 ГП «Витебский ДСК» 

Fig. 5. Development of design capacity depending on the number of storeys and number of sections  
for modifications of block-sections of the 11-108 series ГП [GP] of State Enterprise “Vitebsk House-Building Plant” 

  Количества этажей, шт. 

Рис. 6. Освоение проектных мощностей в зависимости от этажности и количества секций  
для модификаций блок-секций серии 152М ОАО «Гомельский ДСК» 

Fig. 6. Development of design capacity depending on the number of storeys and number of sections  
for modifications of block-sections of the 152М series of JSC “Gomel House-Building Planr” 

  Количества этажей, шт. 

Рис. 7. Освоение проектных мощностей в зависимости от этажности и количества секций  
для модификаций блок-секций серии БО 24.10 ОАО «Бобруйский завод КПД» 

Fig. 7. Development of design capacity depending on the number of storeys and number of sections  
for modifications of block-sections of БО [BO] 24.10 series of JSC “Bobruisk Plant of Large-Panel Housing Construction” 
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  Количества этажей, шт. 

Рис. 8. Освоение проектных мощностей в зависимости от этажности и количества секций  
для модификаций блок-секций серии М464-У1 ОАО «МАПИД» 

Fig. 8. Development of design capacity depending on the number of storeys and number of sections  
for modifications of block-sections of М464-У1 series of OJSC “MAPID” 

ВЫВОДЫ 

1. Выявленные отклонения усредненных
параметров номенклатуры изделий модифика-
ций блок-секций от параметров типовых блок-
секций свидетельствуют о динамичности и ро-
сте параметров номенклатуры изделий в произ-
водственной программе предприятий. При этом 
рост количества изделий в пересчете на 1 м2 
общей площади для наружных стеновых пане-
лей составил 28 %, внутренних стеновых пане-
лей – 13 %, плит перекрытия – 11 %. Бетоно- 
емкость в пересчете на 1 м2 общей площади  
для наружных стеновых панелей увеличилась 
на 19 %, для внутренних стеновых панелей  
и плит перекрытия – на 11 %. Тиражность 
наружных стеновых панелей, внутренних сте-
новых панелей и плит перекрытия снизилась  
на 18, 29 и 16 % соответственно.  

2. Основываясь на полученных данных ко-
лебаний параметров номенклатуры изделий, 
можно утверждать о расширении номенклату-
ры изделий современных типов домов, что 
необходимо учитывать при формировании про-
изводственной программы предприятий и рас-
чете производственной мощности. Установ- 
лены колебания показателей бетоноемкости  
в пересчете на 1 м2 общей площади в пределах 
38–67 % в зависимости от серии, количества 
изделий в пересчете на 1 м2 общей площа- 
ди в пределах 33–61 %. При этом колеба- 
ния показателей тиражности изделий достига- 

ют 100–374 %, что может подтверждать много-
кратный рост количества марок изделий в про-
изводственной программе предприятий. 

3. Установлена связь изменения номенкла-
туры изделий от доли точечных домов в произ-
водственной программе предприятий, которая 
выражается функциональной зависимостью. 
Выявлена зависимость количества и бетоно- 
емкости изделий в пересчете на 1 м2 общей 
площади от этажности и количества секций в 
комплектации домов. После проведения стати-
стической обработки данных регрессионного 
анализа получены модели зависимости измене-
ния количества и бетоноемкости изделий в пе-
ресчете на 1 м2 общей площади от этажности  
и числа секций в комплектации домов. 

4. Зафиксирована зависимость производ-
ственной мощности предприятий от бетоноем-
кости изделий в пересчете на 1 м2 общей пло-
щади. На основании этой зависимости установ-
лено влияние этажности и набора секций в 
комплектации домов на показатели освоения 
производственных мощностей предприятий. 
Так, показатели освоения производственных 
мощностей для анализируемых серий имеют 
значительные колебания. Для серии 11-108 
ГП «Витебский ДСК» расчетные показатели 
освоения производственных мощностей в зави-
симости от этажности и набора секций в ком-
плектации домов установлены в диапазоне от 
72,9 до 100 %, для серии 152М ОАО «Го- 
мельский ДСК» – от 69,3 до 97,9 %, для серии 
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БО 24.10 ОАО «Бобруйский завод КПД» – от 59,1 
до 116,8 %, для серии М464-У1 ОАО «МАПИД» – 
от 86,7 до 95,7 %. 

5. Установлена целесообразность формиро-
вания производственной программы предприя-
тий с учетом постоянно изменяющегося спроса 
на домостроительную продукцию, обусловлен-
ной разнообразием архитектурных и конструк-
тивно-планировочных решений домов различ-
ной этажности и набора секций. Полученные 
результаты исследований влияния номенклату-
ры изделий на производственную мощность 
предприятий являются научным базисом для 
формирования их производственной програм-
мы и учета установленных закономерностей 
при организации выпуска широкой изменяемой 
номенклатуры изделий. 
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