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Рис. 4. Двумерное распределение сжимающих и растяги
вающих напряжений в поперечном сечении У = 2 м по 
длине слитка размером 300x400 мм из стали 20ХЮА 

при охлаждении: а -  кругло-; б -  плоскофакельном

В Ы В О Д

проведенные расчеты слитков показывают, 
что круглофакельное охлаждение сглаживает 
градиенты температур и напряжений по срав
нению с плоскофакельным. Причем, чем ближе 
анализируемая точка к центру слитка, тем 
меньше различия в напряжениях и температу
рах в ней при кругло- и плоскофакельном ох
лаждении. И, наоборот, для точек, находящихся 
вблизи поверхности слитка, различие в значе
ниях температур и напряжений может быть ве
лико, что отражается и на характере измене
ния температур и напряжений по всей длине 
слитка. На основе проведенных исследований 
для машины непрерывной разливки стали 
(МНЛЗ-3, БМЗ) подготовлены технологические 
инструкции по расходам воды в ЗВО по замене 
плоских форсунок на круглые с целью сниже
ния характеристик трещиноломкости слитка и 
повышения качества получаемых промышлен
ных слитков.
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